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Be s chr e ibung 

Verfahren und Vorrichtung zum Bearbeiten von GroSbriefen mit 
Wertzeichen 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum 
Bearbeiten von GroSbriefen mit Wertzeichen nach den Oberbe- 
griffen der Anspriiche 1 und 10. 

In der postalischen Vorverarbeit\ang werden bei nahezu alien 
Postverwaltungen die eingehenden Sendungs stroma zur effekti- 
ven weiterverarbeitung aufgeteilt. Im Verlauf des Prozesses 
werden die Briefe aufgestellt nach Langskanten und der Lage 
des/der Adressf eldes/ Wertzeichen ausgerichtet . Weiterhin 
werden die Briefe entwertet und ggf . wird stichprobenartig 
die korrekte Freimachung (revenue protection) uberpruf t . Am 
Ende der Vorverarbeitung werden die Briefe entsprechend sor- 
tiert zur Weiterverarbeitung in den nachf olgenden Prozessen 
bereitgestellt. Den groSten Anteil der eingehenden Sendiingen 
bilden maschinenfahige Standardbrief e, die in ihrer Dicke so- 
wie ihren Forma tabmessungen begrenzt sind. Dieser Anteil wird 
weitestgehend automatisiert bearbeitet . Der zweitgroSte An- 
teil, die Grofibriefe sind Sendungen, die die Standardbrief e 
in mindestens einem Parameter iibertreffen. Im Vergleidh zur 
Entwertung von Standardbrief en ist die Entwertung von GroS- 
briefen schwierig. Fur die Standardbrief e gibt es definierte 
Erwartungsfelder fur die Adresse als auch fur die Wertzei- 
chen. Bei den GroSbriefen ist das nicht vorgegeben. Die da- 
durch vorhandene Vielfalt in den Abmessungen der Sendung als 
auch in der Anordnung von Adresse und Wertzeichen auf der 
Sendung erfordert einen erheblichen Aufwand, urn diese Sendun- 
gen zum Beispiel vollautomatisch zu entwerten, so dass in der 
Praxis hauptsachlich eine manuelle Entwertung erf olgt . Die 
Lage der Wertzeichen richtet sich meist nach der Lage des Ad- 
ressf eldes . 
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zwei Varianten decken die ubergrofie Mehrzahl der Grofibriefe 
ab (FIG 1) . Bedingt durch die traditionelle rechteckige Aus- 
dehnung des Wertzeichenf eldes muss ein Teil der Grofibriefe 
bei Verwendung eines rechteckigen Entwertungsauf drucks (z.B. 
mittels Rollstempel) quer und ein anderer langs gestempelt 
werden . 

Die Methode, nach der Standardbrief e aufgestellt / entwertet 
werden (Stempelmaschinen setzen eine Ausrichtung nach der 
Langskante voraus) kann also nicht bzw. nur fur eine Unter- 
menge bei GroSbriefen angewendet werden. 

Zur maschinellen Weiterverarbeitung der gestempelten Grofi- 
briefe ist dann ein langsausgerichtetes Abf uhren/Abstapeln 
bedingt durch die Eingabeanf orderung in eine Grofibrief sor- 
tieranlage erf orderlich . 

Das Aufteilen des Brief stromes in Standardbrief e und GroS- 
briefe sowie das Auf stellen/Ausrichten auf die Langskanten 
kann an entsprechenden Sortierplatzen vol 1 automat isch, halb- 
automatisch oder manuell erfolgen. Zum vol 1 automat ischen Sor- 
tieren und Ausrichten der Briefe ist beispielsweise die in 
EP 1 185 473 Bl beschriebene Vorrichtung zum Handhaben von 
Stiickgutern geeignet. In diesem Zusammenhang wurden auch ro- 
tierende, schrag angeordnete Trommeln zum Unterteilen der 
Sendungen nach der Dicke bekannt . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den Aufwand bei der 
Entwertung von Grofibriefen mit unterschiedlicher Adressorien- 
tierung im Rahman der Vorverarbeitung von Sendungsstromen zu 
reduzieren. 

ErfindungsgemaS wird die Aufgabe durch die Merkmale der An- 
spruche 1 und 10 gelost. 

Die maschinenfahigen Grofibriefe werden am Sortierplatz auf 
ein zur Weiterverarbeitung abfuhrendes, eine Bezugskante in 
; Transportrichtung aufweisendes und zu ihr geneigtes Trans- 
portmittel mit dem Wertzeichen nach oben so platziert, dass 
die parallel zu den Adresszeilen verlaufende Brief kante, in 
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deren Nahe sich die Wertzeichen befinden, an der Bezugskante 
anliegt. Die Wertzeichen warden automatisch durch eine uber 
dem abfiihrenden Transportmittel und seitlich in einem dem Ab- 
stand der Wertzeichen von der genannten Briefkante entspre- 
chenden Abstand von der Bezugskante angeordnete Entwertungs- 
vorrichtung entwertet . Anschliefiend erfolgt die Drehiing der 
mit der kiirzeren Briefkante an der Bezugskante anliegenden 
GroSbriefe mittels eines ortlich festen Drehelementes beitn 
Weitertransport urn 90«, so dass sie danach ebenfalls wie die 
Standardbriefe mit der langeren Briefkante an der Bezugskante 
anliegen, wie es zur Weiterverarbeitung notwendig ist. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den Unter- 
anspriichen darge s t e 1 1 1 . 

Damit die Entwertungsvorrichtung zum richtigen Zeitpunkt ge- 
startet wird, ist vorteilhaft ein die Briefvorderkante detek- 
tierenden Sensor vorgesehen. Aus dessen Signal und Abstand 
von der Entwertungsvorrichtung sowie aus der Transportge- 
schwindigkeit wird dann der Start zeitpunkt der Entwertungs- 
vorrichtung zur Entwertung des jeweiligen Grofibriefes ermit- 
telt . 

Vorteilhaft ist es auch, wenn der die Briefvorderkante detek- 
tierenden Sensor, aus dessen Signal der Start zeitpunkt der 
Entwertungsvorrichtung zur Entwertung des jeweiligen GroS- 
briefes ermittelt wird, in der Entwertungsvorrichtung vorge- 
sehen ist. 

Urn die Genauigkeit beim Entwertungsvorgang zu erhohen, ist es 
vorteilhaft, von jedem GroSbrief den Abstand der Wertzeichen 
von der Briefvorderkante zu ermitteln und diesen Abstand in 
die Ermittlung des jeweiligen Start zeitpunkt es der Entwer- 
tungsvorrichtung einzubeziehen. 
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Die Ansteuerung der Entwertungsvorrichtung kann vereinfacht 
werden, wenn der Entwertungsvorgang iiber sine f estgelegte 
Zeitspanne ablauf t . 

Vorteilhaft ist es auch, als Entwertungsvorrichtung eine 
Stempelvorrichtung mit einem Rollenstempel vorzusehen, der 
zum Entwerten federnd auf den GroSbrief gedruckt wird. 

Damit die Brief e aller zugelassenen GroSbrief formate um 90° 
gedreht werden konnen, wenn sie mit der kiirzeren Briefkante 
an der Bezugskante anliegen, ist der Abstand des Drehelemen- 
tes von der Bezugskante grofier als die grofite Breite und 
kleiner als die kleinste Hohe der zugelassenen GroSbrief e. 

Weiterhin ist es vorteilhaft, das Drehelement fiir eine auf- 
wandsarme Ausfiihrung als drehbar gelagerten, aufrecht stehen- 
den Zylinder auszubilden. 

um das Drehen der GroSbriefe zusatzlich zu unterstutzen, ist 
es vorteilhaft, wenn der Zylinder angetrieben ist eine Dreh- 
richtung aufweist, die entgegengesetzt zur Transport richtung 
ist . 

AnschlieSend wird die Erfindung anhand der Zeichnung in einem 
Ausfuhriingsbeispiel erlautert . 

Dabei zeigen 

FIG 1 eine schematische Draufsicht auf eine Entwer- 

tungsvorrichtung mit anschlieSender Drehvor- 
richtung, 

FIG 2 eine schematische Draufsicht auf eine Entwer- 

tungsvorrichtung an einem manuellen Sortier- 
platz, 

FIG 3 eine Darstellung der haufigsten GroSbriefe 

mit Adress- und Wertzeichenf eldern. 
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Die bei Groftbriefen am haufigsten vorkommenden Adressfeld- 
und wertzeichenfeldplatzierungen sind in FIG 3 dargestellt. 
Bei den GroEbriefen 1 der Kategorie A tnit der langen Seite 
oben befindet sich das Wertzeichenf eld 3 wie bei Standard- 
briefen in der rechten oberen Ecke und das Adressfeld 2 fur 
die Zieladresse in einer lesbaren Orientierung schrag darun- 
ter. Bei dem hochkant angeordneten GroSbrief 1 der Katego- 
rie B befindet sich das Wertzeichenf eld 3 ebenfalls rechts 
oben und das Adressfeld 2 darunter, wenn die kurze Seite oben 
liegt (Hochkantlage) . Soil die Entwertung gemafi FIG 1 mit ei- 
ner ortlich festen, nicht verschiebbaren Entwertungsvorrich- 
tung erfolgen, z.B. unter Verwendung eines Rollenstetnpels 4, 
mussen also die Grofibriefe der Kategorie A in Langsausrich- 
tung und die GroSbriefe der Kategorie B hochkant der Entwer- 
tungsvorrichtung 4 durch ein Transport mitt el 7, in diesem 
Fall ein Transportband zugefiihrt werden. Wird mittels einer 
Lichtschranke 5 die Vorderkante eines GroSbriefes 1 in einem 
definierten Abstand vor dem Rollenstempel erkannt , wird der 
Entwertungsvorgang so mit der Transportbewegung synchroni- 
siert gestartet, dass der Entwertungsauf druck auf den Wert- 
zeichen 2 aufgebracht wird. Damit der Entwertungsauf druck de- 
finiert aufgebracht wird, mussen die GroSbriefe 1 entspre- 
chend ausgerichtet an der Entwertungsvorrichtung 4 vorbei ge- 
leitet werden. Dies erf olgt , indem das Transportband 7 zu ei- 
ner Bezugskante 6 in geneigt ist und die Grofibriefe 1 in der 
ausgewahlten Orientierung an die Bezugskante rutschen oder 
zumindest wahrend des Transportes dort bleiben. Der Abstand 
des Rollenstempels von der Bezugskante 6 entspricht etwa dem 
Abstand der Wertzeichen 3 von der oberen Brief kante . Nach dem 
Entwerten mussen die hochkant ausgerichteten GroSbriefe 1 urn 
90° gedreht werden, damit sie in der geforderten Langsaus- 
richtxing weiter verarbeitet werden konnen. Dazu ist stromab- 
w^rts ein Drehelement 8 in Form eines vertikal ausgerichte- 
ten, drehbar gelagerten und zur Unterstiit zung des Drehvorgan- 
ges'angetriebenen Zylinders, dessen Drehrichtung entgegenge- 
setzt zur Transportrichtung ist, dicht iiber dem Transport- 
band 7 angeordnet, wobei der Abstand des Drehelementes 8 von 
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der Bezugskante 6 grofier als die groSte Breite und kleiner 
als die kleinste Hohe der zugelassenen GroSbriefe 1 ist . Da- 
nach werden die GroSbriefe 1 in einen am Ende des Transport- 
bandes 7 befindlichen Transportbehalter 9 gestapelt . Es be- 
steht natiirlich auch die Moglichkeit, das Transportband 7 bis 
zu einer Sortieranlage zu fuhren. Das Transportmittel kann 
auch zumindest teilweise als eine zusatzlich in Transport- 
richtung geneigte Rutsche ausgefuhrt werden. FIG 2 zeigt dxe 
Einbindung dieser Losung an einen manuellen Sortierplatz 10, 
an welchem ein Operateur 11 aus dem auf einem weiteren Trans- 
portband 12 zugefiihrten Sendungsstrom die maschinenf ahigen 
GroSbriefe 1 aussortiert und wie beschrieben ausgerichtet auf 
das senkrecht zum weiteren Transportband 12 verlauf ende ab- 
fiihrende Transportband 7 legt . Es wird hier also in sehr vor- 
teilhafter Weise das Sortieren nach GroEe mit dem Entwerten 
verbunden. Anstatt des manuellen Sortierplat zes kann natur- 
lich auch ein automatischer Sortierplatz zum vollautomati- 
schen sortieren und Ausrichten der Brief e, wie in 
EP 1 185 473 Bl beschrieben eingesetzt werden. Die Sortier- 
ausgange werden dann wie oben beschrieben mit einer Bezugs- 
kante ausgerustet, die Transportmittel werden zur Bezugskante 
hin geneigt und entsprechend werden eine Entwertungsvorrxch- 
tung und ein Drehelement angeordnet . 
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Patentanspruche 

1. verfahren zum Bearbeiten von GroSbriefen mit Wertzeichen, 
bei dem die Grofibriefe (1) gemischt mit anderen Sendungen 
liegend auf einem Transportmittel (12) einem Sortier- 
platz (10) zugefuhrt werden. an dem der Sendungsstrom 
mindestens in maschinenf ahige GroSbriefe (1) und restli- 
che Sendungen unterteilt wird, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass die maschinenfahigen GroSbriefe (1) am Sortier- 
platz (10) auf ein zur Weiterverarbeitung abfuhrendes, 
eine Bezugskante (6) in Transportrichtung aufweisendes 
und zu ihr geneigtes Transportmittel (7) mit den Wertzei- 
chen (3) nach oben so platziert werden, 

dass die parallel zu den Adresszeilen verlaufende Brief- 
kante, in deren Nahe sich die Wertzeichen (3) befinden, 
an der Bezugskante (6) anliegt, 

dass die Wertzeichen (3) automatisch durch eine dicht 
iiber dem abfiihrenden Transportmittel (7) und seitlich in 
einem dem Abstand der Wertzeichen (3) von der genannten 
Briefkante entsprechenden Abstand von der Bezugskante (6) 
angeordnete Entwertungsvorrichtung (4) entwertet werden 
und dass anschlieSend die mit der kiirzeren Briefkante an 
der Bezugskante (6) anliegenden GroSbriefe (1) mittels 
eines ortlich festen Drehelementes (8) beim Weitertrans- 
port um 90° gedreht werden, so dass sie danach ebenfalls 
mit der langeren Briefkante an der Bezugskante (6) anlie- 
gen. 

. verfahren nach Anspruch-l, dadurch gekenn- 
zeichnet , dass ein die Briefvorderkante detektie- 
renden Sensor (5) vorgesehen ist und aus dessen Signal 
und Abstand von der Entwertungsvorrichtung (4) sowie aus 
der Transportgeschwindigkeit der Startzeitpunkt der Ent- 
wertungsvorrichtung (4) zur Entwertung des jeweiligen 
Grofibriefes (1) ermittelt wird. 
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Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet , dass der die Briefvorderkante detektie- 
rende Sensor (5) , aus dessen Signal der Startzeitpunkt 
der Entwertungsvorrichtung (4) zur Entwertung des jewei- 
ligen Grofibriefes (1) ermittelt wird, in der Entwertungs- 
vorrichtung (4) vorgesehen ist. 

verfahren nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass von jedem GroSbrief (1) 
der Abstand der Wertzeichen (3) von der Briefvorderkante 
ermittelt wird und dieser Abstand in die Ermittlung des 
jeweiligen Startzeitpunktes der Entwertungsvorrich- 
tung (4) einbezogen wird. 

Verfahren nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Entwertungsvorgang 
liber eine festgelegte Zeitspanne ablauf t . 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-^ 
zeichnet, dass als Entwertungsvorrichtung (4) ei- 
ne Stempelvorrichtung mit einem Rollenstempel vorgesehen 
ist, der zum Entwerten federnd auf den GroSbrief (1) ge- 
druckt wird. 

1 Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet , dass der Abstand des Drehelementes (8) 
von der Bezugskante groSer als die groSte Breite und 
kleiner als die kleinste Hohe der zugelassenen GroSbrxe- 
fe (1) ist. 

8 Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Drehelement (8) als drehbar 
gelagerter, aufrecht stehender zylinder ausgebildet ist. 

9 verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Zylinder angetrieben ist und 
eine Drehrichtung aufweist, die entgegengesetzt zur 
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Transport richtung ist . 

10. Vorrichtung zum Bearbeiten von Grofibriefen mit Wertzei- 
chen, mit einem Sortierplatz (10) , an dem ein auf einem 
Transportmittel (12) zugefiihrter Sendungsstrom mindestens 
in maschinenf ahige GroiSbriefe (1) und restliche Sendungen 
unterteilt wird, gekennzeichnet durch 

- ein die maschinenf ahigen GroSbriefe (1) vom Sortier- 
platz (10) zur Weiterverarbeitung liegend abfiihrendes, 
eine Bezugskante (6) in Transportrichtung aufweisendes 
und zu ihr geneigtes Transportmittel (7) , wobei die ab- 
zufuhrenden GroSbriefe (1) mit den Wertzeichen (3) nach 
oben auf dem abfuhrenden Transportmittel (7) so plat- 
ziert sind, dass die parallel zu den Adresszeilen ver- 
laufenden Briefkanten, in deren Nahe sich die Wertzei- 
chen (3) befinden, an der Bezugskante (6) anliegen, 

- eine dicht uber dem abfuhrenden Transportmittel (7) und 
seitlich in einem dem Abstand der Wertzeichen (3) von 
der genannten Briefkante entsprechenden Abstand von der 
Bezugskante (6) angeordnete Entwertungsvorrichtung (4) 
und 

- ein stromabwarts angeordnetes , die mit der kiirzeren 
Briefkante an der Bezugskante (6) anliegenden GroSbrie- 
fe (1) beim Weitertransport um 90° drehendes ortlich 
festes Drehelement (8) . 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzei chnet , dass ein die Brief vorderkante 
detektierender Sensor (5) vorgesehen ist und dass aus 
dessen Signal und Abstand von der Entwertungsvorrich- 
tung (4) sowie aus der Transportgeschwindigkeit der 
Start zeitpunkt der Entwertungsvorrichtung (4) zur Entwer- 
tung des jeweiligen GroSbriefes (1) ermittelbar ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11/dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der die Briefvorderkante 
detektierenden Sensor (5) , aus dessen Signal der Start- 
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zeitpunkt der Entwertungsvorrichtung (4) zur Entwertung 
des jeweiligen GroSbriefes (1) ermittelt wird, in der 
Entwertungsvorrichtung (4) vorgesehen ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass als Entwertungsvorrich- 
tung (4) sine Stempelvorrichtung mit einem Rollenstempel 
vorgesehen ist, der zum Entwerten federnd auf den GroS- 

, brief (1) druckbar ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Abstand des Drehele- 
mentes (8) von der Bezugskante (6) groSer als die groSte 
Breite und kleiner als die kleinste Hohe der GroSbrie- 
fe (1) ist. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass das Drehelement (8) als 
drehbar gelagerter, aufrecht stehender Zylinder ausgebil- 
det ist. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass der Zylinder angetrieben 
ist und eine Drehrichtung aufweist, die entgegengesetzt 
zur Transportrichtung ist. 
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Zusammenf assung 

Verfahren und Vorrichtung zum Bearbeiten von GroSbriefen mit 
Wertzeichen 

5 

Maschinenf ahigen GroSbriefe (1) werden an einem Sortier- 
platz (10) auf ein zur Weiterverarbeitung abfuhrendes, eine 
Bezugskante (6) in Transportrichtung aufweisendes und zu ihr 
geneigtes Transportmittel (7) mit den Wertzeichen (3) nach 
10 oben so platziert, dass die parallel zu den Adresszeilen ver- 

• laufende Brief kante, in deren Nahe sich die Wertzeichen (3) 
befinden, an der Bezugskante (6) anliegt. Die Wertzeichen (3) 
werden automat isch durch eine dicht uber dem abfiihrenden 
Transportmittel (7) und seitlich in einem dem Abstand der 
15 Wertzeichen (3) von der genannten Brief kante entsprechenden 
Abstand von der Bezugskante (6) angeordnete Entwertungsvor- 
richtung (4) entwertet . AnschlieSend erfolgt beim Waiter- 
transport die Drehung der mit der kurzeren Briefkante an der 
Bezugskante (6) anliegenden GroSbriefe (1) mittels eines ort- 
20 lich festen Drehelementes (8) um 90°. 

FIG 2 
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